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Patentansprilche 



1. Karde,. bei der ein VorreiBer-Zylinder, eine Haupt- 
trommel und ein Abnehmer-Zylinder auf einem Ma- 
schinengestell gelagert sind, das in einer Blech- 
konstruktion mit zwei Gestellseitenteilen aufge- 
baut ist, dadurch gekennzeichnet , daB jedes der Ge- 
stellseitenteile (4, 5) eine im wesentlichen ebene, 
nach innen weisende Flache sowie eine wenigstens 
einen der Zylinder (22, 23) bzw. die Haupttrommel 
(21) tragende obere Flache aufweist und daB die 
beiden Gestellseitenteile (4, 5) durch zwei hohle 
Querstiicke (6, 7) miteinander verbunden sind, die 
langs ihrer auf den ebenen Inne'nf lachen der Ge- 
stellseitenteile (4, 5) aniiegenden "Kanten mit die- 
sen verschweiBt sind. 

2.. Karde nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB 
jedes der beiden Gestellseitenteile (4, 5) eine 
im v/esentlichen ebene, nach innen v/eisende Stahl- 
tafel Oder -platte" aufweist, die im Bereiche ihrer 
oberen Berandung einen unter Ausbildung der oberen" 
Flache rechtwinklig nach auBen umgebogenen Teil so- 
wie einen parallel zu der Blechtafel oder -platte 
verlaufenden Flansch aufweist und bei der an der 
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unteren Berandung ein rechtwinklig beziiglich der 
Blechtafel oder -platte nach auBen umgebogener 
Teil sowie ein parallel zu der Blechtafel oder 
-platte verlaufender Flansch vorgesehen sind. 

Karde nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB jedes der Gestellseitenteile (4, 5) 
eine Anzahl quer zu seiner Langser steckung verlau- 
fend angeordneter Versteif ungselemente (5,d, 5f) 
aufweist . 

Karde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet , daB die Querstiicke (6, 7) 
eine im wesentlichen rechteckige Querschnittsge- 
stalt aufweisen und sich das eine Quer stuck (6) 
in der Nahe des VorreiBer-Zylinder s (22) sowie 
das andere Querstiick (7) in der Nahe des Abnehmer-- 
Zylinders (23) zwischen den Gestellseitenteilen . 
(4 f 5) erstreckt und daB die Querstiicke (6, 7) ei- 
ne auf den jeweiligen Zylinder (22 bzw. 23) zu 
weisende, abgeschragte Ecke aufweisen, durch .'die-, 
eine das Abrutschen von Ab'f al-lf aserh und Abfall, - 
unter Vermeidung deren Arisammlung, gestattende 
Schragflache ausgebildet ist. 

Karde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Maschinengestell 
eine Sockelplatte (1) aufweist, die an die nach 
innen weisende Flache der Gestellseitenteile (4, 
5). entlang deren Langserstreckung angeschv/eiBt ist. 
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6. Karde nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Sockelplatte (1) quer zu ihrer Langserstreckung 
verlaufend angeordnete Versteif ungsteile (3) auf- 
weist. 

7. Karde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB jedes der Gestellseiten- 
telle (4, 5) eine Anbaukonsole (5e) tragt, die 
auf ihrer Oberseite mit einer ebenen Flache ver- 
sehen 1st, auf der die Haupt trommel (21) gelagert 

1st. 4 

8 . Karde nach einem der vorhergehenden Anspruche , da- 
durch gekennzeichnet, daB in einem der Querstiicke 
(6, 7) ein Antriebsmotor (24) angeordnet ist. 

9. Karde nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Abnehmer-Zylinder 

(23) an seinen beiden Enden jeweils in einem schwenk 
bar gelagerten Teilgestell (16) drehbar gelagert ist 

10. Karde nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Teilgestelle (16) auf einer durch die Gestell- 
seitenteile (4, 5) gehalterten Schwenkachse (17) 
schwenkbar gelagert si-nd und daB eine eine ver- 
stellbare . Spindel (18) aufweisende Teilgestell- 
Einstellvorrichtung mit einem Ende der verstellba- 
ren Spindel (18) jeweils an ein Teilgestell (16) 
und. mit dem anderen Ende der verstellbaren Spin- 
del (18) an dem jeweils zugeordneten Gestellsei- 
tenteil (4, 5) befestigt ist / derart, daB durch 
eine Verstellbewegung der verstellbaren Spindel 
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CI 8) der Abnehmer-Zylinder C23) unter Verstellung 
des Abstandes zwischen dem Abnehmer-Zylinder (23) 
und der Haupttrommel (21) um die Schwenkachse (17) 
ver schwenkbar i st . 

11. Karde nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der VorreiBer-Zylinder 

(22) an seinen beiden Enden drehbar in jeweils ei- 
nem schwenkbar gelagerten Teilgestell (25) gela- 
gert ist. 

12. Karde nach Anspruch 11 , dadurch gekennzeichnet, daB 
die Teilgestelle (25) auf einer durch die Gestell- 
seitenteile (4, 5) gehalteren Schwenkwelle (26) 
schwenkbar gelagert sind und eine eine 
verstellbare Spindel (27) enthaltende Teilgestell- 
Einstelleinrichtungmit einem Ende- der verstellba- 
ren Spindel (27) an dem jeweiligen Teilgestell (25) 

. sowie mit dem anderen Ende der verstellbaren Spin- 
del (27) an dem jeweils zugeordneten Gestellseiten- 
teil (4 , . 5) _ bef estigt ist, derart, daB durch eine 
Verstellbewegung der verstellbaren Spindel (27) 
der VorreiBer-Zylinder (22) unter Verstellung des 
Abstandes zwischen dem VorreiBer-Zylinder (22) und 
der Haupttrommel (21) um die Schwenkwelle (26) 
ver schwenkbar ist. 

13. Karde nach einem der vorhergehenden Anspruche , da- 
durch gekennzeichnet, daB die Drehachse des Vor- 
reiBer-Zylinder s (22) und des Abnehmer-Zy linder s 

(23) unterhalb der oberen Flache der Gestellseiten- 
telle (4 f 5) liegen. 
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Piatt Saco Lowell Limited, Holcombe Road, Helmshore 
Rossendale BB4 4NG, Lancashire (England) 



Textilkarde 



Die Erfindung betrifft eine Textilkarde, bei der ein 
VorreiBer-Zy Under , eine Haupttromiuel und ein Abnehmer- 
Zylinder auf einem Maschinengestell gelagert sind, das 
in einer Blechkonstruktion mit zwei Gestellseitenteilen 
aufgebaut ist. 

Karden verftigen ublicherweise liber zwei Gestellseiten- 
telle, auf denen ein VorreiBer-Zy Under , eine Haupt- 
trommel und ein Abnehmer-Zylinder mit den zugehorigen 
Antriebs- und Hilf seinrichtungen gelagert sind. Die 
Maschinengestelle bekannter Karden wurden durchweg aus 
GuBeisen hergestellt ,- wobei die guBeisernen Gestellsei- 
tenteile durch eine Anzahl, jeweils mit der Innenseite 
der Gestellseitenteile verschraubter- Querstreben aneinan 
der befestigt und geg.eneinander gehalten sind. Dieses 
Herstellungsverf ahren ist teuer , weil fur jedes GuBteil 
eine eigene GuBform erf order lich .ist- und nach dem Gie- 
Ben die Montagef lachen fur die Lagereinr ichtungen der 
Zylinder eben bearbeitet werden miissen. Solche Maschi- 
nengestelle, die aus einzelnen miteinander verschraub- 
ten Teilen bestehen f lassen es auch an der notwendi- 
gen Steifigkeit fehlen, so daB bei laufender Karde 
regelmaBig eine gewisse Beweglichkeit zwischen einander 
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benachbarten Teilen auftritt. Dies fuhrt zu dem Nach- 
tell, daB es nicht moglich ist, eine genaue Einstel- 
lung zwischen der Oberflache der einzelnen Zylinder 
Oder Trommeln und insbesondere zwischen dem VorreiBer 
und der Haupttrommel einzuhalten, wo der Abstand ver- 
haltnismaBig klein 1st. Ein weiterer Nachteil liegt 
darin, daB es bei bekannten Maschinengestellen schwie- 
rig Oder unmoglich ist, eine Karde im montierten Zu- 
stand zu transportieren. SchlieBlich ist es bei den 
oben beschriebenen bekannten Karden auch nachteilig, 
daB die erwahnten Querstreben und andere vorragende 
Teile, wie sie bei dem gegossenen Teil des Maschinen- 
gestelles immer auftreten, Hindernisse fiir eine wirk- 
same Abfiihrung von Staub, kurzen Fasern und Abfall- 
material aus den Raumen unterhalb des VorreiBers der 
Haupttrommel und des Abnehmers bilden. Dieses Ab- 
fallmaterial fallt unter diese Zylinder herunter und 
wird normalerweise von einer unter der Karde ange- 
ordneten pneumatischen Reinigungseinrichtung abge- 
fuhrt, welche in einer bekannten Ausf iihrungsf orm 
Staub und Abfall unter dem Abnehmer langs des Bodens 
der Karde abblast und unterhalb des Bereiches 
des VorreiBers sammelt. Die Querstreben und die er- 
wahnten oben liegenden Vorsprlinge fangen den Abfall, 
was dazu fuhren kann, daB sich unterhalb der Haupt- 
trornmel eine ubermaBige Ansammlung von Abfallmate- 
rial einstellt. 

Es ist schon ein Maschinengestell fiir eine Karde be- 
kannt geworden f das aus Winkeleisen und Walzstahl- 
blech fur die Gestellseitenteiie hergestellt ist, wo- 
bei die Gestellseitenteiie dann durch Platten und 
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Zuganker kleiner Querschnittsf lache miteinander ver- 
bunden sind. Dies ist in der GB-PS 1 058 246 beschrie- 
ben. Der bekannte Gestellaufbau, wie er in dieser Pa- 
tentschrift beschrieben ist, ist aber nicht in aus- 
reichendem MaBe frei von abf allf angenden Vorspriingen 
und vorragenden Teilen; er ergibt auBerdem keine Kar- 
de, die uber die fiir einen einwandf reien Lauf er- 
forderliche Steifigkeit verfiigt. 

In der GB-PS 1 169 741 ist ein Maschinengestell fiir 
Karden beschrieben, bei dem ein Versuch gemacht wur- 
de, dem Problem der Steifigkeit und der relativen Be- 
weglichkeit zwischen den Zylindern dadurch abzuhel- 
fen, daB die Zylinder auf einem Untergestell gelagert 
sind, das seinerseits bezuglich der tragenden Eleinente 
frei schwenkbar ist, so daB Tor sionsbevegungen , denen 
das Gestell als Ganzes ausgesetzt ist, in den Schwenk- 
punkten auf genommen werden , ohne daB sie die Relativ- 
stellung der einzelnen Zylinder beeintrachtigen konn- 
ten. Diese Losung hat sich jedoch nicht als voll be- 
friedigend erwiesen; sie wurde deshalb bereits verlas- 
sen. 

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, eine Karde zu 
schafferi, deren Maschinengestell weitgehend frei von 
staub- und abf allf angenden Vorspriingen oder Vorragen- 
den Teilen ist und uber eine hohe Steifigkeit ver- 
f ligt . - . 

Zur Losung dieser Aufgabe ist bei der eingangs genann- 
ten Karde die erf indungsgemafie Anordnung derart getrof 
fen, daB jedes der Ges tellseitenteile eine im wesent- 



0300 0 7/0854 



- 8 



- 8 - 



2931 190 



lichen ebene, nach innen weisende Flache sowie eine 
wenigstens einen der Zylinder bzw. die Haupttrommel 
tragende obere Flache aufweist und daB die beiden 
Gestellseitenteile durch zwei hohle Querstiicke mit- 
einander verbunden sind, die langs ihrer auf den ebe- 
nen Innenf lachen der Gestellseitenteile anliegenden 
Kanten mit diesen verschweiBt sind. 

In der Zeichnung ist ein Ausf uhrungsbeispiel des Ge- 
genstandes der Erfindung dargestellt. Es zeigen: 

Fig. 1 das Maschinengestell einer Karde gemafi der Er- 
findung in perspektivischer Darstellung, 

Fig. 2 die Einzelteile des Maschinengestells nach 
- Fig. 1 im auseinandergezogenen Zustand vor 
"der Montage . und dem Ver schweiBen , in perspekti- 
vischer Darstellung, 

Fig. 3 die Einzelteile des in Fig. 2 veranschaulich^ 
ten Maschinengestells im auseinandergenommenen 
Zustand, jeweils in perspektivischer Darstel- 
lung und 

Fig. 4 die Karde mit dem Maschinengestell nach Fig. 1 
sowie einschlieBlich des VorreiBer s , der Haupt- 
trommel und des Abnehmers. 
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Das Maschinengestell enthalt funf Hauptteile, namlich 
einen Sockelteil 1 , Gestellseitenteile 4 f 5 und hohle 
Querstucke 6 f 7. 

Das Sockelteil 1 besteht aus einer mittels einer Blech- 
schneidmaschine auf die richtige Grofle zugeschni ttenen 
Walzstahlplatte oder -tafel 2 sowie aus in ahnlicher 
Weise zugeschnittenen Versteif ungsteilen 3, Die Verstei 
fungsteile 3 sind, wie aus Fig. 2 ersichtlich, mit V- 
formiger Querschnittsgestalt ausgebildet. Der Sockel- 
teil 1 wird sodann dadurch zusammengef iigt , dafi die 
Ver starkungsteile 3 in einer Montagevorrichtung auf 
die Platte 2 aufgesetzt und anschlieBend zur Verstei- - 
fung des Sockelteiles 1 an der Platte 2 angeschweiBt 
werden. - 

Die Gestellseitenteile 4, 5 werden groBenrichtig aus 
einer Walzstahlplatte oder aus Walz stahlblech ausge- 
schnitten, worauf die Offnungen zur Montage der ver - 
schiedenen Einzelteile und Vorrichtungen eingeschnit- 
ten werden. Dieses Einschneiden geschieht mittels 
einer lochbandgesteuerten automat ischen Schneidmas chi- 
ne, die in Abhangigkeit von von dem Lochband abgelei- 
teten Signalen Offnungen vorbestimmter GroBe und Ge- 
stalt ausschneidet oder -knabbert. Diese Offnungen 
werden entgratet, worauf die flachliegende Tafel mit-- 
tels einer Presse oder einer ahnlichen Biegemaschine 
in die in Fig, 3 dargestellte Form iiberfiihrt wird.. 
Das Gestellseitenteil 5 weist eine Seitenplatte 5a, 
zwei Stirnplatten 5b, 5c, eine Anzahl Ver steif ungs- 
elemente 5d und eine Anbaukonsole 5e auf. Die Seiten- 
platte 5a besteht aus einem flachen Blechstreif en , 
dessen obere. und untere Kanten unter Ausbildung einer 
rechtwinklig zu dem Blechstreif e'n verlaufenden Flache 
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umgefaltet sind und anschlieBend eine solche Faltung 
aufweisen, daB langs der oberen und unteren Kanten 
ein parallel zu dem ebenen Blechstreif en verlaufen- 
der Flansch ausgebildet wird. Die beiden Stirnplat- 
ten 5b, 5c werden in der in Fig. 3 dargestellten Wei- 
se zugeschnitten und geformt, so daB sie eine ebene 
Flache und einen rechtwinklig davon abstehenden Teil 
aufweisen. Sie werden mit der Seitenplatte 5a zusam- 
mengefiigt und sodann lagerichtig an diese elektrisch 
derart angeschweiBt, daB die ebene Flache der Stirn- 
platte 5b eine Stirnflache der Gestellseitenteile bil- 
det , wahrend die Kanten des vorragenden Teiles lage- 
richtig in der Art angeschweifit werden, daB sich ein 
parallel zu dem ebenen Blechstreif en verlauf ender , 
durchgehender Flansch ergibt. Die Seitenversteifungs- 
elemente werden anschlieBend in. der richtigen GroBe 
zugeschnitten und in die in Fig. 3 dargestellte Ge.- 
stalt gebracht . Fiir.jedes der Gestellseitenteile 4, 
5 werden jeweils sechs Versteif ungselemente 5d ver- - 
wendet, die nach der Formgebung in der allgemein in 
Fig. 1 dargestellten Weise derart angeordnet werden, 
daB fiinf Versteif ungselemente 5d vertikal verlauf en 
und ein mit 5f bezeichnetes" Ver steif ungselement un- 
ter einem Winkel von ca, 60° zu der Vertikalen liegt, 
worauf die Ver steif ungselemente lagerichtig elektrisch 
oder punktver schweiBt werden. AnschlieBend wird auf 
das Gestellseitenteil 5 eine Anbaukonsole 5e aufge- 
schweiBt.- Das Gestellseitenteil 4 wird in der gleichen 
Weise hergestellt . - 

Das Querstiick 6, welches aus zwei Teilen 6a , 6b auf- 
gebaut ist, wird in der erwahnten Weise auf die rich- 
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tige GroBe zugeschnitten, wobei das Teil 6a exit- 
sprechend Fig, 3 geformt und sodann mit dem Teil 6b 
zusammengefiigt wird, worauf die beiden Teile entlang 
der Langskanten 6x zu einem Hasten von im wesentli- 
chen rechteckiger Querschnittsgestalt verschweiBt 
werden, der an einer seiner Ecken abgeschragt ist. 
AnschlieBend werden Stahl-Anbaukonsolen 6c lager ich- 
tig auf geschweiBt . Das Quer stuck 7, das ebenfalls 
aus zwei Teilen 7a, 7b aufgebaut ist, wird groBen- 
richtig zugeschnitten und sodann entsprechend Fig. 3 
geformt. Die beiden Teile 7a, 7b werden anschliefiend 
zusammengefiigt und entlang der Langskanten 7x zu - 
einem dem Querstiick 6 ahnlichen kastenartigen Kon- 
struktionsteil verschweiBt, dessen Hauptunterschied 
zu dem Quer stuck 6 darin besteht, daB die abgeschrag- 
te Ecke einen kleineren Neigungswinkel mit der Ho- 
rizontalen einschlieBt. Nachdem die erwahnten funf 
Hauptteile des Maschinengestells hergestellt sind, 
werden die SchweiBnahte entzundert und zugerichtet, 
worauf die Teile in eine Montagevorrichtung einge- 
setzt werden, welche die Teile in der in Fig. 2 in 
Blockdarstellung v.er anschaulichten Weise haltert. 
Nachdem "die Teile lager ichtig angeordnet sind, wird 
das Sockelteil 1 an die Gestellseitenteile 4 , 5 ange- 
schweiBt. Die Stirnkanten der Querstucke 6, 7 werden 
lagerichtig an die nach innen weisende Oberf lache der 
Gestellseitenteile 4, 5 angeschweifit. AnschlieBend 
werden die SchweiBnahte entzundert und derart zuge- 
richtet, daB sichein glatter Endzustand ergibt und 
die Ausbildung von rauhen Oberf lachen vermieden ist. 
Nachdem diese Vorgange abgeschlossen sind, wird das 
ganze insoweit hergestellte Gebilde spannungsf rei 
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gemacht, urn damit die von dem Schweitfen herriihxenden 
Spannungen abzubauen. Die Anbaukonsolen 4e, 5e die- 
nen zur Befestigung der Zylinder- oder Trommellager- 
einrichtungen und sind deshalb durch Planfrasen oder 
Oberf lachensthleif en derart bearbeitet, daB sie eine 
ebene Oberflache ergeben. Zwei Anbaukonsolen 6c 
werden nach dem lager ichtigen Anschweiflen in ahn- 
licher Weise plangefrast oder auf der Oberflache ge- 
schliffen* Diese Anbaukonsolen dienen zur Befesti- 
gung der (nicht dargestellten) Mulde der Karde . 

In Fig. 4 ist das Maschinengestell mit einem Vorrei- 
Ber-Zylinder 22, einer groBen Trommel 21 und einem Ab- 
nehmer-Zylinder 23 dargestellt, die jeweils lagerich- 
tig angeordnet sind. Der besseren Klarheit wegen sind 
die baulichen Einzelheiten der dargestellten Gestell- 
seitenteile weggelassen. 

Auf den Gestell seitentei len 4, 5 (von denen das Ge- 
stellseitenteil 5 dargestellt ist) ist die Haupttrom- 
mel 21 in zwei Lagern 8 drehbar gelagert, von denen 
eines dargestellt ist und die auf den Anbaukonsolen 
4e> 5e sitzen. Der VorreiBer-Zylinder ist unterhalb 
der oberen Flache der G'estell seitenteile 4, 5 schwenk- 
bar gelagert. Er ist zu diesem Zwecke an beiden Enden 
jeweils in einem Teilgestell 25 gelagert; die Teilge- 
stelle sind ihrerseits wieder auf einer in Lagern 9 
gehalterten Schwenkwelle 26 gelagert. Mit jedem Teil^- 
gestell' 25 ist eine Gewindespindel 27 verbunden, die 
mittels einer Mutter und einer Gegenmutter 28. an ei- 
nem Ver steif ungselement 5d befestigt ist. Auf diese 
Weise kann der Abstand zwischen dem VorreiBer-Zylinder 
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und- der Haupttronunel dadurch eingestellt werden, daB 
die Mutter und die Gegenmutter 28 gelost, die Teilge- 
stelle 25 bis zum Erreichen des gewunschten Abstan- 
des verschwenkt und anschlieBend die Mutter und die 
Gegenmutter 28 wieder gegen das Ver steif ungselement 
5d festgezbgen werden. 

Der Abnehmer-Zylinder 2 3 ist unter die oberen 
Flachen der Gestellseitenteile versetzt mittels zweier 
Teilgestelle 16 gehaltert, von denen jedes ein jeweils 
zugeordnetes Ende der nicht dargestellten Achse des 
Abnehmer-Zylinder s 2 3 drehbar lagert und die beide urn 
eine an den Gestellseitenteilen befestigte Schwenk- 
achse 17 schwenkbar sind. Die Verstellung des Abnehmer- 
Zylinder s 23 bezuglich der Haupttrommel 21 geschieht 
durch zwei Gewindespindeln "18/ von denen jede bei 19 
angelenkt und an ihrem anderen Ende mittels einer Mut- 
ter und einer Gegenmutter 20 an einem zugeordneten Ver- 
steif ungselement 5d befestigt ist. 

Die Anordnung der Drehachse des VorreiBer-Zylinder s 2 2 
und des Abnehmer-Zylinder s 2 3 unterhalb der oberen Pla- 
che, d.h. der Oberseite der Gestellseitenteile 4 r . 5 
tragt zu der Stabilitat des Gestelles ira Betrieb bei. 

Ein Antriebsmotor 24 fur die Haupttrommel 21 ist mit- 
tels Schrauben 29 an einer an dem Ges tellseit.enteil 5 
befestigten Platte 30 gehaltert. Die Platte 30 liegt 
in der gleichen Ebene wie der Flansch des Gestellsei- 
tenteiles , so da/3 ein Teil des Motors 24 in den In- 
nenraum des hohlen Querstiickes hineinragt, wodurch der 
von ihm in dem Gestell beanspruchte Platz verringert 
wird. 
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Das Karden-Maschinengestell des beschriebenen Ausfuh- 
rungsbeispieles hat gegemiber bekannten Gestellen den 
Vorteil groBerer Steifigkeit, weil der beschriebene 
Aufbau und die Konstruktion des Gestelles, wie sie 
insbesondere in den Fig. 1, 2 und 3 veranschaulicht 
ist, dem Gestell groBe Steifigkeit verleihen. 

Dies gestattet es, die ganze Karde im zusammengebau- 
ten Zustand zu transportieren; auBerdem ergibt es 
lahgere Betriebszeitraume, bevor ein Nachstellen der 
Arbeits-Abstande bzw. des Arbeitsspieles notwendig 
wird. AuBerdem ist das Gestell frei von vorragenden 
Teilen und Stellen, an denen sich Fasern und Abfall 
fangen konnen, wodurch eine Faseransammlung vermie- 
den wird. Wie aus Fig. 1 zu ersehen, verlauft das 
Quer stuck 6 zwischen den Gestellseitenteilen 4, 5 
in der Nahe. des VorreiBer-Zylinders . 22 . Die abgeschrag- 
te Ecke des Querstiickes 6 nahe dem VorreiBer-Zylinder - 
ergibt eine nach unten zu geneigte Flache, durch die 
das Abrutschen von Abfallfasern und von. Abfall be- 
gunstigt wird, so daB diese durch eine unter der Kar- 
de angeordnete Reinigungseinrichtung entfernt werden 
konnen. In ahnlicher Weise erstreckt sich das Quer- 
stuck 7 zwischen den Gestellseitenteilen 4, 5 in der 
Nahe des Abnehmer-Zylinders 23. Die dem Abnehmer-Zy- 
Under 2 3 naheliegende Ecke ergibt eine nach unten ge- 
neigte Flache, durch die ebenfalls das Abrutschen von 
Abfallfasern und Abfall begiinstigt wird, so daB diese 
von der unter der Karde angeordneten Reinigungsein- 
richtung entfernt werden konnen. 
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